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7.| Wojciech Kalinski EOP

Przebieg spotkania:

Wstep

Na poczagtku spotkania reprezentant Energa-Operator przedstawit zakres realizowanego projektu
wdrozenia opomiarowania za pomocg inteligentnych licznikéw. Zaprezentowana zostata ogdlna
architektura rozwigzania, ktéra jest wdrazana w Energa-Operator. Zostaly przekazane
doswiadczenia, jakie Energa-Operator zebrata w trakcie dotychczasowych Etapéw wdrozenia.
W wyniku tych doswiadczen, podjeta zostata decyzja o zaprojektowaniu wtasnego Zestawu
Koncentratorowo-Bilansujgcego. Opracowany zostat projekt techniczny i cze$¢ tego projektu zostata
przekazana w ramach zaproszenia do dialogu technicznego. Poinformowano, ze planowany jest
przetarg na 10 tysiecy zestawdw koncentratorowo-bilansujacych. Wstepny harmonogram dostaw
przewidziany przez Energa-Operator to miesiecznie okoto 1000 zestawdw koncentratorowo-
bilansujacych. Firma [Jjjjjipotwierdzita mozliwos¢ realizacji dostaw zestawéw koncentratorowo-
bilansujgcych zgodnie z oczekiwaniami Energa-Operator.

Firma [l posiada doswiadczenia w przetargach PZP (Prawo Zaméwier Publicznych). Firma
Iz dstawita zakres swojej dziatalnosci oraz doswiadczenie w zakresie montazu urzadzen na
zlecenie. W ocenie przedstawicieli firmy [JJJJl] posiada ona niezbedne doswiadczenie jak
i odpowiednig technologie do produkcji zaprezentowanego przez Energa-Operator zestawu
koncentratorowo-bilansujacego. Podczas prezentacji firma [l potwierdzita mozliwog¢
wykonania serii prototypowej przed uruchomieniem produkcji wiasciwej. W ramach zapewnienia
wysokiej jakosci czgsci stuzacych do montazu zespotu koncentratorowo-bilansujacego, firma|jjjiill
zaproponowata dopuszczenie tylko czeéci z oficjalnych kanatéw dystrybucji. Za oficjalny kanat

Strona1z3




dystrybucji uznawane jest zrodfo zakupu, ktdre jest autoryzowane przez producenta na dany rynek.
Dodatkowo firma |jjjjjilzaproponowata wprowadzenie zapisu, ze elementy uzyte do produkgji nie
powinny by¢ starsze niz dwa lata. Firma [l zgtosita mozliwo$¢ przeprowadzenia testéw
starzeniowych. Przedstawiciel firmy [l zaproponowat mozliwoéé petnego $ledzenia
komponentéw uzytych w trakcie produkcji, z ktérych sktadane sg poszczegdlne zestawy
koncentratorowo-bilansujacych, na potrzeby Energa-Operator. W ramach weryfikacji poprawnosci
dziatania firma Ml zaproponowata wyprodukowanie partii testowej i weryfikacje dziatania w
warunkach rzeczywistych na sieci energetycznej. Ponadto firma [Jil] dysponuje magazynem
wysokiego sktadowania z kontrolg wilgotnosci.

Na spotkaniu Energa-Operator potwierdzita wymagania dotyczgce obudowy dla zestawu
koncentratorowo-bilansujgcego:
e Obudowa licznika musi zapewnia¢ stopien ochrony co najmniegj IP 51,
e Oznaczenie typu i numeru fabrycznego zestawu koncentratorowo-bilansujgcego musi by¢
trwate, niepowtarzalne i jednoznacznie umozliwia¢ identyfikacje — Energa-Operator nie
narzuca technologii wykonania oznaczenia.

Podczas omawiania poszczegélnych elementéw zestawu koncentratorowo-bilansujgcego firma
B r<slita braki w dokumentacji dotyczace aspektéw technicznych niezbednych do produkcji.

Firma Apator zgtosita braki w dokumentacji w zakresie:

e Brak plikéw gerber dla PCB (Printed Circuit Board), co uniemozliwia dokonanie doktadnej
wyceny dla zestawu koncentratorowo-bilansujgcego,

e Brak informacji o kalibracji i testowaniu — niezbedne s3 instrukcje, jakie urzadzenia
testujgce/kalibrujgce sg potrzebne do prawidiowego przeprowadzenia procesu i kto jest
odpowiedzialny za ich dostarczenie,

e Brak rysunkéw 2D dla obudowy.

W zakresie gwarancji firma|jjjjjij zaproponowata:
e Udzielenie gwarancji na poszczegélne elementy sktadowe zestawu koncentratorowo-
bilansujacego zgodnie z gwarancjg producenta elementow,
e Udzielenie gwarancji na jako$¢ montazu.

Podczas spotkania okreslone zostaty przez firmejjjjjjj czynniki wptywajace na termin realizacji
zamodwienia:
e (Czas realizacji pierwszej dostawy — okoto 20 tygodni od podpisania umowy,
e Produkcja formy do obudowy — 12 tygodni, szacowany koszt okoto 400 tys. ztotych,
e Brak informacji o scenariuszach testowych i procesie kalibracji. Uniemozliwia prawidtowe
okreslenie czasu niezbednego na wykonanie wyrobu finalnego.

W zakresie certyfikacji firma || llzaproponowata, ze certyfikaty powinny byé po stronie
zamawiajgcego.

Materiaty uzupetniajgce:
W toku dialogu uzgodniono, ze firma|jjjjijprzesle droga elektroniczng dodatkowe materiaty w
postaci:
e Propozycji standardowej umowy na wykonanie produkcji, ktérg obecnie postuguje sie
firma |
e Listy proponowanych zamiennikéw poszczegolnych elementéw zestawu koncentratorowo-
bilansujgcego w stosunku do wskazanych w projekcie wraz z wykazem ich producentdw,
e Informacje o proponowanych ilosciach wyprodukowania ewentualnych egzemplarzy
testowych przed uruchomieniem docelowej produkcji (zasadnos¢ takiego rozwigzania,
proponowana ilos¢ egzemplarzy).
e Propozycji warunkdw gwarancyjnych na wykonane urzadzenia wraz z proponowanym
okresem tej gwarancji,




Wykazu ewentualnych dodatkowych brakéw w dokumentacji, ktérych uzupetnienie jest

konieczne dla prawidtowego przygotowania oferty,
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