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Hejna Stanistaw; Skocka Jolanta

Dotyczy DT 1/16 - Dostawa ZKB - propozycje firmy( D
zamienniki koncentarator ENERGA.xIsx

Ponizej przesytam uwagi zebrane prze 4 o dialogu
technicznego DT 1/16 dotyczacego dostawy ZKB.

Uczestnicy spotkania:

Zagadnienia:

Termin dostawy pierwszej partii powinien wynosi¢ minimum 20 tygodni.
Pierwsza partia powinna wynosi¢ 100 sztuk tak, aby Energa mogta
zweryfikowac jako$¢ wykonanych koncentratoréw poprzez zawieszenie ich na
sieci. Dopiero po pozytywnej ocenie Energii bytaby uruchamiana kolejna
partia wykonana w terminie 10 tygodni.

Propozycja, aby Energa zauditowata caty proces produkcyjny, testowy i
uczestniczyta przy wykonaniu pierwszej partii, jak rowniez nadzorowata

testy starzeniowe. Proponujemy, aby zostat opracowany plan kontroli
produktu w oparciu o zaktadane parametry elektryczne, metrologiczne,

funkcjonalne.

Prosba o przekazanie prébek rozjemczych (minimum 3 sztuk), tzn. takich
koncentratorow ktére spetniajg wszystkie wymagania Energii i bytyby
punktem odniesienia w przypadku ewentualnych problemdw technicznych.
Uzupetnienie listy komponentdéw o informacje, ktore sg krytyczne.

Dodanie wymogu sledzenia komponentéw krytycznych.

Ocena proponowanych zamiennikéw (wskazane w zatgczniku, pozycje
oznaczone na zielono, opisane w kolumnie "Zamiennik"). Wyjasnienie
niezgodnosci (zaznaczona pozycja na z6tto).

Sprecyzowanie wymagan i tolerancji na obwéd drukowany PCB dotyczgcych
wymiardow, pojemnosci, impedancji, induktanciji, itd.

Proponowane sg: testy AOI, FT, wzorcowanie, testy metrologiczne,
symulacja transmisji po sieci zasilajgcej (wymagane stanowisko ze

sztuczng siecig i ttumikami symulujgce prace w rzeczywistych warunkach
wg wskazanych zatozen). (AOI, FT na poziomie zmontowanych ptyt
elektroniki, pozostate na gotowym produkcie). Dla testéw zmontowanych
ptyt elektroniki wymagane bytoby opracowanie firmware'u do

przeprowadzenia testu.

Zdefiniowanie prob metrologicznych z osiggnieciem wynikéw dla licznikow
klasy C dla en. czynnej i 3 dla en.bierne;j.

Zdefiniowanie parametréw elektrycznych dla pcb's tj. poziomy napiec,
pragdéw w najwazniejszych punktach obwodu.

Zdefiniowanie parametréw pracy tj. nap. zasilajgce, dopuszczalne HD
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sieci (%THD) , warunki atmosferyczne temp. + wilgotnos¢ wzgledna.
Zdefiniowanie wymagan dotyczgcych testow starzeniowych (okreslenie
poziomu kontroli zgodnie z 1ISO2859) i parametréw starzenia wg normy
PN-EN62059-31-1 (proponowane warunki: 630h, 80%RH, 70C, ocena z
wytgczeniem baterii, uktady zasilone).
Gwarancja moze dotyczy¢ jedynie ustugi.
Lakierowanie selektywne lakierem silikonowym np. firmy DowCorning
DC1957 (nalezy zdefiniowac obszary gdzie lakier jest wymagany wraz z
gruboscig powtaoki).
Jednoznaczne okreslenie sposobu znakowania produktu (projekt
nadruku)-sugerujemy wykonanie nadruku w technologii wypalania laserem
CO2 (zapewnia to trwato$¢ w warunkach atmosferycznych, czytelnosé i
odpornosé na promieniowanie UV).
Detale z tworzyw - konieczne jest okreslenie tolerancji wymiarow.
Okreslenie wymiardw istotnych i krytycznych. Do zamdwienia narzedzi do
przetwdrstwa tworzyw sztucznych ww dane sg niezbedne, niezbednym jest
rowniez podanie rodzaju tworzywa.
Aby usprawni¢ montaz/poprawi¢ jako$¢ proponujemy:
-wyeliminowanie lutowania przewoddéw do szyn miedzianych, a zastgpienie zgrzewaniem lub zastosowaniem
koncéwek oczkowych (konieczny gwint w szynie).
-wyeliminowanie uszczelnienia $wiattowoddw silikonem, a w zamian zastosowanie technologii obtrysku w procesie
przetworstwa tworzyw.

(See attached file: zamienniki koncentarator ENERGA.xIsx)

Z powazaniem
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